
infolge hydrolytischen Zerfalls nicht existenzfahig3 7 k i ) .  

CO-hal t ige  Iorien sind iiberhaupt n u r  auf g a n z  s e l t e n e ,  
friiher zusammengestellte F a l l e  beschranktga). Bei den 
gemischten Carbonylen liegen i. allg. niehrkernige Niclit- 
elektrolyte vor, in denen CO-Nolckiile die Briickenbindung 
zwischen den zentralen Netallatomen - stets nur verniittels 
von Metall-C-Bindungen - bcwerkstclligen, z. B. die Molekiile 

I0c),c0(C0),IIg(c0),c0(~0),; 1'1. co. Co(CO),; 1'1:::;: co::; l a  

desgl.dieNII,-haltigenEisenverbindungenwieI'e(CO) ,Cu- (KH, ) , 
............. co 

H,X. cU. co. I+. co. cu. XH,; !Erg(co)2iqco)2:, 
' '  co 

Vollig verschieden in Bautyp und Eigenschaften sind die 
beiden Verbindungen D ikob  a1 t t e t r  a c  a r b o n y l -  und C 4 i sen-  ' 

t e t r a c a r b o n y l -  Quecks i lbe r ;  letzteres ist unloslich in 
allen Mitteln, nicht sublimierbar, d. ti. es existiert nicht als 
einfaches Molekiil wie Hg(Co(CO),),, sondcrn nur in festeni 
Zustand und ist hochpo lymer .  

'::I) Auch die itizmisrhw eiui!Liencnc Abhiiri~lluilp voii Fr. Hiin ti .  I?.  P n b l c l h .  7.. an- 
org. allg. Chrm. 298, 91, 99 [1041]. bcstiit igt aliesc: Verhiiltnisce. 
1P. Hieber ti. A .  1I'irsrhing. X. :inora. :illg. c.:llcnl. 245, 41 [1040]. 
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Struktur und Verhalten der Metallcarbonylwasserstoffe 
erinnern an die Borwasserstoffe, das Di- und T e t r a b ~ r a n ~ ~ ) ,  
bei denen bekanntlich die H-Atome nicht gleichwertig sind, 
sondern je eines mit dcm Boratom zu einem Verband (BH), 
einem p pseudokohlenstoff"-Atom, verschmolzen ist. Von 
den Antoren wird diese Gruppe ionogen formuliert als RH, 
entsprechend <of1 und-seHH bei den Carbonylwasserstoffen. 
Die Auffassung als ,,Pseudoatome" erscheint jedoch vorteil- 
hafter, da  die beiden Protonen in die Elektronenhiillen voll- 
stiindig einbezogen werden miissen (s. o ! ) .  Die Borane sind 
gleichfalls zur Salzbildung mit NH, beflhigt entsprechend 
[R,H,j(XH,), und [R,H,](NH,), und bilden keine Alkali- und 
Erdalkalisalze4o). Ferncr sind die gekennzeichneten H-Atome 
nicht alkylierbar, ebensowenig wie bisher Fster der Carbonyl- 
wasserstoffe bekannt sind"). Es liegt daher nahe, in beiden 
Fallen auf dieselbe Natur der Wasserstoffbindung, dein Vor- 
liegen von , ,Pseudoatomen" in den freien Hydriden, zu 

- +  
+ - I  

schlieRen. Eiiujcy. l4. , / iw; I B l l .  [.L 4!)]. (Srhlii0 folgt.) 

3iO 
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1793 

1E 
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:31,f3 
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HoMeste Fasern und ihre Gebrauchstiichtigkeit 
Von  1 1 ~ .  A .  2.4IiT, V e r e i  r i i g t e  C ; l N 1 i , 7 s t o f f - t ; a b r z k e n  A . - G . ,  l I ' u p p e r l c r 1 - ~ l b e r f e l r ~  

ochfeste Zellw-ollcn werden von verschiedcncn Erzeugerri H herausgebracht, z. B. als Xspha, Duraflox, Phrix h f . ,  
Vistra hnf. usw. Duraflosl) war in Deutschland der erste 
Vertreter diescr I'asern, dic von cler am meisten in die Augen 
fallenden Eigenschaft, der hohen KeiRfcstigkeit, ihrc Bewirh- 
nung erhalten haben. Der Fortschritt wird durch den Vergleich 
init guten Uurchschnittsfasern deutlich : 

Rkrri 
tr. l l B .  ii.i.(Lr. 

. . . . . . . . . . . .  Flox 3?5/1>. 22 1" ?5 

. . . . . . . . . . . .  a:) -- I'hrix HR.. 21 11 ,,5 
Vistra W W . .  21 12 2 / 
nllraflox 38/13 . . . . . . . . .  :in 20 r d i , i  

. . . . . . . . . . .  

Die Verbesserung besonclers in der NaRfestigkeit der 
hochfesten Fasern ist bcdeutend2) . fhqraschenderweisc fand 
sie zunachst nicht allgenicine Anerkcnnung. E s  wurde ini 
Gegentcil vor dieseni Wege der Pestigkeitssteigerung gewarnt 
mit der Regrundung, da13 nach allen vorliegenden Erfahrungen 
init dcr Festigkeitssteigerurig die Ccbraucliseigeiischaften 
leiden miillten. I)aR bei Duraflox diese Nachteile nicht ein- 
gctreteii sind, dariibcr sol1 iiri folgendcn ctwas ausfiihrlichcr 
lxrichtet werden. 

Die genanntcii Fasern werden nach den1 Viscoseverfahren 
hcrgestcllt. Uin die Viscositat der Losung auf eine tcclniisch 
brauchbare Stufe zu bringen und die Filtrierfahigkeit zu er- 
leichtcrn, ist es notwendig, das natiirlichc Cellulosci~iolekiil zu 
verkleinern, den Polymerisationsgrad zii verringcrn. 1)urch 
AbbauinaRnahmen an Naturfasern war nun der Kindruck 
entstanden, da13 glcichlaufend mit der Anderuig des I'oly- 
mcrisationsgrades auch die Paserfestigkeit gclnilert wird. 
Uas ist bci Kunstfasern aber nicht dr r  Pall. Diese Tatsache 
ist inzwisclien auch allgemein anerkannt worden3). Es sei 
trotzdem aus einschlagigcn Arbeiten zuni Ikleg eine Versuclis- 
reihe wiedergegeben (s. Tab. I), 

Tabellcr 1. 
Viacuaosplniivr~iirlio iiiit fnllendeiii PulyinerlN~tloiinprucl. 

I I I 

2 72 
I? 

1700 
133 

H,R 
4 i ,5  
23.3 
27,H 

4.; 
84 
47 

6iO 

- 
1 4 i  

(i 
1700 
13 
6 

40.1 
20.2 
2.43 

4 2 2  
Ui.5 
32 

460 

Die Versuchsbedingungen wurden nioglichst gleich gchalten. 
(Die Viscose cnthielt 8% Cellulose, 7% NaOH. sulfidiert wurdc init 

35% CS,, auf Cellulose berechnet. Gcsponnen wurden alle Ver- 
suchc irn gleicheri Betriebsspinnbad untcr gleichen Bedingungrn bci 
einer Spinnreife der Viscose von 3,3 Glucoseresten auf 1 CS,.) Es 
wurde nur die Vorreifc der Natroncellulose geandert. Danach stcht 
einem sehr starken Abfall des Polymerisationsgrades nur ein sehr 
geringer dcr Vcstigkeit gcgeniiber; er ist von dcr ersten bis zur letzten 
Stufe nierklich, wcist abrr zwischeri aufeinanderfolgendcn Stufen 
nur geringc Unterschiede auf; sic fallen in den Bereicli drr Be- 
.ztirnmungsfc.hler und gewohnten Betriebssehwankungen. 1)iese 
riiogcn die Crsache dafiir sein, da13 bcim Polynierisationsgrad 370 
unregclrniil3ige Abweichungcn auftrrten. 

I n  der Dehnung, Schlingenfestigkcit und Dauerbiegezahl 
macht sich dtr Abbau schon starker bemcrkbar. Im Quellwcrt ist 
der Einflul3 sehr gering. Am starksten wirkt er sich in der Scheuer- 
fcstigkcit aus4). 1 k s  wird besonders deutlich in Abb. 1, die die 
Verinderung in den Rigcnschaften !nit zunehmendeni Polyrrieri- 
sationsgrad ze'gt, u. zw. bezogen auf die niedcrsten Werte, die 
ininier glcich 100 gesetzt wurden. Die 1,inien stellen also die jr- 
wriligen 100 anteiligen Steigcrungen dar.  

L 5 O ;  / Scheuerfes tigkeit 

I 
roo;  

350.- 

300 - 

I 

I 

I I 
250'- 

200 :- 

Douerbiegewerf 
Dehnung Yo 
Schlingenfestigkeit O/O 

Polymerisotionsgrod 

Abb. 1. Poly-mcrisationsgrad und Fasereigcnschaftcn. 
l k r  Ferlauf d e ~  Liuien kaun durcli Aihleruri~ou iu  den t i e r s ~ l l u t i ~ s t ~ n l i ~ i ~ n ~ ~ i i  aucl, 

grtinds!~tta!ich gciititlnrt. werdeu. 

I m  ganzen ergibt diese Untersuchung, daB in dem gepriiften 
Hereich der Polymerisationsgrad nur einen geringen EinfluB 
auf die ReiRfestigkeit ausiibt, andere I?igenschaften aber 
giinstig bceinfluBt, so daR er die Moglichkeit bietet, den Ge- 
' 1  Zrrrl, Kbpzigs Text,.-X. 0. 272 [IMI]. 



brauchsmert zu erhohen. Leider ist diesc Moglichkeit stark 
beschriinkt, das zeigt clcr Vcrgleich von Polymerisationsgrad 
und Spinnviscositat mit ihreni unverhaltnismiilig raschen An- 
stieg. Sic crrcicht sehr bald die Grcnzc der teclinischen Ver- 
arheituiigsmoglichkeit 5 ) .  

F'iir den Eiiiflull cIcs Pol~inerisatioiisgrades, also der Mole- 
kiilfaserlhge, auf die Ikstigkcit bietct sich ein anschaulicher 
Verglcich, ein Modellversuch ini Ausspixinen von Zellwollfascrn 
zu Garnexi. \Venn man bci kleinen Faserlangen anfangt, so 

gibt es, abliringig 'on cler Dicke, 
cine uiitcre Grenze, unter ckr Rkm 

uberliaupt kein Garn zu er- 
halten ist. Aus diesem (;nintlc 
kann ninn ails IIolzcellulosc- .:$c 
fasern oclcr ausLinters kein Garn ';I.- __ i 1 -J spinncn, sondern mu13 dazu 

20 30 40 50 60 den Cinweg iiber tlic Zcllnoll- 
rnrn Schni't'ange herstellung wihlen. Steigert 

nian die Faserlangc, so xiiiiunt 
die Garnfestigkeit nicht gleich- 
mailig mit der Faserlringe, son- 

dern ini Anfang stark und zum Sclilu13 nur sehr wenig zu, 
wic dies die Schaulinie der Abb. 2 zeigt6). 

Xach tler Sulficlierung der Natroriccllulosc hart der Abbau 
auf. Es trcten nun andere selir venvickcltc Zusaniinenhiinge 
auf, in deren Verlauf man vielfach M6glichkeiten hat, die Faser- 
eigenschaften zii beeinflussen. Weiterc koimien beirn Aus- 
spinrien Jiinzu. 

An clieser Stelle kanii man den oben gcbracliten Modell- 
versuch noch weiter vcrfolgcn. Ik i  der Garnherstellung 
erfahrt das Paserband in dt:r Dreizylinder-Spiiinerei einc mehr- 
fachc Verstreckung, im Anfang nach vorheriger Doppclung, 
urn es miigliclist gleichniallig zu niachen und die gewiixischte 
Fcinheit zu erreiclicn. Dabei werden die Fasern aus der Wirr- 
Inge des Kardenbaiidcs gleichgcriclitct, mas sich zugunstcn 
der Fcstigkcit auswirkt. Wird cin Viscosefatleri ohne Spaniiung 
versponncn, so licgen die Cellulosekristallitc urigeordnet durch- 
cinander. I,@ man waihrend des Spinnvorganges in gecigneter 
Weise cine Spaimung an, d.h. streckt nian den Faden, so werden 
die Kristallite gleichgcrichtet, aber auf anderc Art als beim 
Modellversuch. Wilirend bci diesem die 1:asern aneinander 
vorbciglciten, bilden die Cellulose-);anthogcxiat- bzw. Cellulose- 
I-Iydratniicellcn des vcrfestigteri Iklcns cin rauiiliches, un- 
geordnctcs Setzwcrk iiiit fcsteii ~erkiiiipfungsstellcn, das beim 
Strecken zusammengczogen w i d  unter mehr otlcr niiridcr wcit- 
gehendcr Glcichriclitung der Setzfhtlcn, der Miccllen. Die 
I'olge ist cine Festigkeitserfiiiliung. \Vieweit diese gesteigert 
werdcn kann, zcigt Tab. 2 an eixier (:egeiiiibcrstcllung der 
Zahleri zweier Floxfascrn untl tIcr \-on S-tlurakuiistsciclc. Mit 
Erhiihung dcr Fcstigkcit habeii hier andcrc 1Sigcnschaftcn 
erlieblich nachgelasseii, lici diesem Vergleicli wnren aber die 
HcrstcllunRsbcdingungeii ganz verscliictlen, w-cil 1:lox in eineiii 
normalen Spinnbad, Sxluraflox in konz. Schwcfclsaurc ge- 
sponnen wird. 

Abb. 2. Rbhangigkcit der Garii- 
festigkcit von der Faserlatige. 

' r~~l ,~ l l l .  2. 
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I m  folgcnclcn wcrden deshalb noch Zahlen aus cixicni be- 
sonders ausgesuchten Spixinversuch gebracht, bei dern alles 
gleich blieb und nur die Verstreckung geandert murdc. 

Man sieht, da13 hier mit der Stcigerung der Fcstigkeit durch 
ausschlieRliche Erhohung dcr Verstreckung Dehnbarkeit und 
Schlingenfcstigkeit auRerordentlich stark zuriickgelien. 

Damit ist aber noch nicht gesagt, da13 dies immer der Fall 
sein mull. So ist sehr wesentlich, in welchem Augenblick der 
Fasererhiirtung die Verstreckung vorgenommcn wird. Verzieht 
man den fliissigen Viscosefaden, so erfolgt keinc Gleichrichtung 
der Kristallite und Verfestigung; verstrcckt man den fcrtig aus- 
gesponnenen, aber noch nicht getrockncten Faden, so ist er 
bloll noch unvollkommen verstreckbar init mail3igen Ergeb- 
nissen ; dam kommen die Ungleichmailigkeiten im Fascr- 
querschnitt und ihr unterschiedlichcs ibisprechcn a d  die Vcr- 
streckung. Urn den giinstigsten Zustand zu fassen und aus- 
zunutzen, kann man das Spinnbad so beeinflussen, daR der 
Ubergang vom fliissigen zum fcrtigen ausgesponnenen Zustand 
verlangsamt wird, u. U. durch Bcnutzung mchrerer aufcinander 
folgender BPder, urn die Verstreckung ini geeigneten Augen- 
blick ansetzen zu lassen und Zeit fur sie zu haben. 

Die Vorgage dabei und die cinzelnen Fadenzustande sind 
aber wissenschaf tlich noch nicht geklart und bereiten sclbst 
unter vereinfachten Bedixi,mgen nocli Schwierigk~itcn~) . 

Mangels wissenschaftlicher Durchdrinpng miissen die 
Erfolge hier versuchsweise ertastet werden. Was dabei durch 
die Durafloxfaser erreicht wordcn ist, mag durch die Zu- 
sammenstcllung dcr Eigenschaften veranschaulicht werden 
(Tab. 3).  Die Zahlen e n t s t a m e n  Cntersuchungen an Betriebs- 
partien, die als Durchschnitt angesehen wertlen konnen. 

m j c i i c  8. 
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Dcr Vergleich zeigt, dall ini Gegensatz zu den vorher 
gegebenen Bcispielen trotz der durch Streckung bewirkten 
wesentlich erhohten Festigkeit die Dehnbarkeit gar nicht 
gelitten hat. Die Schlingenfestigkeit ist um ein geringes, prak- 
tisch bedeutungslos, abgesunken, die Quellfdiigkeit erhoht, 
Dauerbiegefestigkeit und Schcuerfestigkeit sind wesentlich 
erhoht . 

Im gaxizen ist also bei der hochfesten Zellwolle eine merk- 
liche Verbesserung der Gcbrauchseigenschaften im Vergleich 
mit der alten Durchschnittszellwolle festzustellcn. Auf den 
Vergleich mit Baumwollc, in cIer letzten Spalte, sol1 spater 
eingegangen wertlen. 

Die grundsatzliche Vrage, wclches die inncrcn Gefiige- 
verhaltnisse der Fasern sind, die bei Duraflox entgegen manch 
kritischer Erwartung rnit der Stcigcrung der Ii'cstigkcit auch eine 
solche der anderen wichtigen Gebrauchscigcnschaften ver- 
binden, ist noch nicht gelclrirt. Der Nachwcis ciner erzielten 
Gebrauchswertsteigerung murdc hicr zunachst nur an den 
Fasercigenschaften gefiihrt. Inzwischen liegen aber auch gc- 
niigcnd Erfahrungcn iiber die prak t i sche  Bewahrung vor, 
die letzten 1':ndcs immer entscheidend bleiben wird. Aus ein- 
schligigen Versuchen und Erfahrungcn seien liier einige Beleg- 
beispicle angefiihrt. 

Fiir dcn Gebraucb wichtig ist das Verhalten der I'aser 
beim WaschprozeQ. Die Ergebnisse eincr vcrglcichenden 
Versuclisreihe zcigt Tab. 4. Sie wurde durchgefiihrt an Koper- 
geweben aus Flox und Duraflox, die zusammen 25mal in eincr 
Hauswaschmaschine mit Seifc und Soda gewaschen wurden. 
Garnnummer und Gewebezusaminensetzung waren die gleichen. 
Die ersten Priifungen wurdcn nicht an Koh-, sondcrn am ent- 
schlichteteri Gewebe vorgenoznmen. 

Man sicht, dall sowohl bei den 25Iiia1 gewaschenen als auch 
bei den nal3 geschcuerten Geweben die Wcrtminderung bci 
Duraflox geringer ist als bei Flox und nach dem Waschen sowie 
uach dem Scheuern die Bcrstdruckzahlen des Durafloxgcwebes 
wesentlich iiber denen des Floxgewebes liegcn. 

Bemcrkenswert sind auch die hohen 1)auerbicgezahlen bei 
der hochfesten Zcllwolle. IIier ist die Abnahme durch die 
Wasche bei Duraflox starker als bei Flox, die Endzahlen bleiben 
7) P. If. Ifennunns, Kolloitl-X. 98, 38 [1011]. 
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aber immer noch hoher. Dabei ist zu beachten, daI3 die Paser- 
starke bei Duraflox (1,3 den.) geringer war als beiFlox (1,5 den.) 
und daB mit der Fascrstsrke auch der Widerstand gegen die 
Beanspruchung zmiimmt 8) .  

tfberraschend war die Feststellung, daB sich die hochfeste 
Ztllwolle auch vorziiglich zur Herstellung von Nahgarnen 
cignet, fiir die man bisher nur die allcrbcste Baurnwolle ver- 
wendet hattc. CroDe Versuchsrcihen zeigten, daI3 wohl auf 
allen Gebicten des Nahgarneinsat7~s. mit wenigcn Ausnahinen, 
hochfeste Zellwolle mit gutem Erfolg eingesetzt werden kann, 
sogar in der Konfektionsniiherci, die sehr starke Anspriiche 
stellt. Gcbrauchsvcrsuche, z. B. mit Sporthemden, Bettwasche 
usw., in denen Duraflox-NShgnrne cingesetzt warcn, haben bishcr 
zu keiner Beanstandung gefiihrt. 

Tirbellr 4. 
Kiiiwrwvebe in Kette tuid SchiiO 37 und 23 Fdn.!cni der SIII 34 i i i i ~ l  27. Erste Prilfung 
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0 )  Ikrshlruck iiid Wiilbhiihe wi!r.leti nnch Somrner Idr Verglciabszmrcke in  BrstrelU- 
Iiinae (Rl,) und Srofiilelinung u:icli iolgender Poniiel ernchuet: 

Rb (km) = p * '+h' . !!?!$'. ', ".(,ki be(lelltct 
411 

p = Herst~lrurk in kn/rn,* 
r = Riilius der l'rilffliiclie in cin 
11 = WolbliBhe i n  cm 
Q = Qu:i,lrattnetrr~enicht i n  g 
6 = Stofidelinung i n  yo 

Die Stofldehnung 10t sich illis Iolpniler Formel hercctiiiw : 
P I - I , '  7.;1 

11 1so 
.- .. r 

llXl 6 (YL) -. 

h 
wobei tg 3 sicli nus -- ergibt. 

r 
*.j PriXgeriit Schopper. En wird Cicwahe g c e n  &webe gescheiiert, jedes mit einer Militfir- 

tucliirllterlage, von deren oberer in der JIitte ein kreirriiniles h c h  von 10 cin Dmr. 
( n u ~ ~ ~ r i i a t  ist. Auswiilliung bei der Kinsp.innung 7 nim. Bel:rstong beini Scheuern 
2.5 kq. Xach j e  200T.ilircn ivir.1 1)rehuii:jrichtiiug qewecliselt. und mit einer weichen 
B i t e  abgebilrstct; Ge~atnthireuzi inl  2500. 

Die (tewebe siml vurher i n  ilrst. \V;isscr -t 1 g/l Nekal 15 niin gut  genetat 
und niiypi:hleuilert. \Viihn:n(l der Scheiierzeit u,ird ilas rerdunskte  W + . r  nl1mahlic.h 
durch Zugabe von B3B cma Ww%r ails einer Pipette auf rlna obere und untcre Gewebe 
ersetzt. &ide wcrdeii nach der Sclieueriing auf 13erstdruck Keprilft. 

r 

I )  R. Sloll, Mellinud Tcxtilbcr. 22, 2 3  [Kill und elgeue Erfnhnmgen. 

Ein Vergleich zwischen Baumwolliiiihgarn des Handels 
und Duraflox-Niihgarn einer Vcrsuchsreihe ergab folgende 
Zahlen : 

I u . ~ I M I ~ , ~ I ~  I h r d h x  ~ _ _ _ _  --. - ___ 
Kill ................................................. 6312i2 xa/z/:! 
Uehiiung "6 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1.5. 4 
Elustisclie Dehnung bri '1. (1,,1 I:riicli,lelinunfi,. . . . . . . . . . .  d l ?  ?,lx 

Nahversuchc mit diesern Duraflox-Xaligarn wurden auf 
einer I(onfektionsniihmaschine mit 2600 Sticlien in der Minute 
an einem Militiirtuch durchgefiihrt, das 2- bis 4fache Lagen cnt- 
hick Bs tratcri tlnbci keine Padenbriiche und keine Siih- 
schwierigkciten auf. Der Unterschied in der oben ausgewicsenen 
KeiBfestigkeit zwiscben beidcn Gariicn ist deshalb fur die Praxis 
ohne Betleutung und wird ausgcglicliexi durch die hiihcre Dchnung 
des Durafloxgarnes, die die Cfifahr cines Bruches vermindcrt. 

Fs ist verstSndlich, cIaD die hochfeste Zellwolle zunacbst 
in das tecllnische Gebict eingcsetzt mird, u. zw. iibcrall da, 
wo besonders hohe Anforderuxigeii gcstellt wcrden. Hier hat 
sic sich z. B. fur Antr iebsbi inder  u n d  Schni i re  an  Spinn-  
inaschinen ebcriso gut bewilirt wic Bauinwolle8) Die Er- 
fallrungen bcim ISinsatz fur T r  e i 1, r iernc n untl F o r  d e  r b a n d e r 
sind schr giinstige'O) bis auf bestixniiite E'alle, in denen die hohe 
Quellfahigkeit der Zellwolle beini Nafiu-erclen stiireiid wirkt. 

Trotz clicser niclit abstreitbarexi frfolge bleiben noch 
erhcbliclie Wiuische offen. rlucli sie rniisscn zur richtigen Bc- 
urteilung dcs Standes der Bntwicklung unserer kiiristlichen 
Spiiinfascrxi bcsprochcn werden. Fiir dicscn Zwck ist in Tali. 3 
eine Durchschnittsbaumwolle rnit  aufgcfuhrt wordenll). Vcr- 
gleicht man die Zahlen, so firidet man, da13 auch die hochfeste 
Zellwolle in wiclitigen Gebrauchscigenschaftcii gcgeniiber dcr 
Baumwolle noch wescntlich zuriiclistclit ; cs sind die folgcndcn : 

1.  X'aDfestigkcit, 2. Sclilingcnfcstigkcit, 3. Dauerbiegc- 
zahl, 4. Quellfahigkeit. 

Dazu kommt fiir viele Falle, wie z. B. fur Ucrufskleidung, 
der standfesterc (;riff cler I3auniwollwarc, cIer auch riacli der 
Wbche crlialtcn blcibt. Teilwcise Erfolge bringen Kacli- 
behandlungsverfahren, wie z. 13. Formaldchydl~handluiig oder 
Harzcinlagcningcn nus Harnstoff oder FornialtlchytI~2), tlocli 
errcicht man rnit ihnen nicht die Gcfiigefestigkeit dcr I<aurnwoll- 
faser. die erstrebt wcrdcn muB. 

Zusammcnfassend kann nian sagen, (la0 auf deni Wege 
der Fascrexitwicklung dic hochfcstc Zellwolle eiiien sclir bcarht- 
lichen Schritt vorwarts darstcllt. Die Hcrsteller sind sich dabci 
aber bewuBt, tIaD noch Trcscntliche Aufgaben cler Losung harren. 
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Zur Beur teilung der Fliichtigkeit organisaer Substanzen 
V o n  P v o f .  Dr. L.  KOFLER i t n d  H .  D O S B R .  
A us de in  P R n r i i ? a k o g n o s f i s c h e 1 i  T n s t i t i r f  d e r  l T n I i . e y s l t i i t  Inn tSDt  l i c k .  

ie Schrifttunisangaben iiber die Sublimierbarkeit orgarii- D scher Substanzen zeigen nmclierlei Unstimmigkciten 
und Ungenauigkeitcn. Die Ursache liegt u. a. darin, daB in 
zusammenfasscnden Werken ind Handbiichern hlufig einfach 
eine Sublimationstempcratur genannt ist, ohne Angabe, wie 
sie festgestcllt wurde. Nun ist abcr die Sublinlationstemperatur 
weitgehcnd von den Versuchsbcdingungen abhringig. Theo- 
retisch sind alle festen Stoffe schon bci Zimmertemperatur 
sublimicrbar, bei den meisten Korpcrn ist jcdoch bei dieser 
Temperatur die Sublimationsgeschwindigkcit so gering, daB 
die Subliniation nicht wahrnchmbar ist. In der Praxis spricht 
maxi dahcr nur dam von Sublimicrbarkeit eines Stoffes, wenn 
sich unterhalb des Schmclzpuiddes in abschbarer Zeit wahr- 
nehmbart Mcngen vcrfliiclitigen. Die walirnehnibare Menge 
ist d a k i  cin sehr dchnbarer Begriff. In nianchen l%illen ver- 
steht man darunter waghare, bei der Mikrosubliniation mikro- 
skopisch sichtharc Mcngen. Unter den Versuchsbcdingungen 
spielcn u. a. Tempcratur, Druck, Zeit, Sublimationsabstand, 
Oberfliiche cIcs Sublirnationsgutes und Temperaturdifferenz 
zwischcn Sublimatiorisgut und Vorlage eine Rollel). - - 
'1 H.  fimipf in: 3letliocien d.  organiwben Chcmie. Lleraug~geb. 1.. Houben 1D&, S. Wl. 

Aber selbst dort, wo in dcn I-landbiichern urid Sanuiiel- 
wcrken genauere Angaben iiber die Versuchshcdingungen zu 
findcn sind. besteht trotzdcxu in dcr Regcl nicht die M6glich- 
keit, verschiedene Substanzen bcziiglich ihrcr Fliichtigkeit mit- 
einandcr zii vergleichen. Jknn  die Angaben bcziehen sich teils 
auf nornialen, tcils auf vernlindcrten Druck untI auf die ver- 
scliicdensten Versuclisbedingungen. In inanchen Piillen handclt 
cs sich um Xikrosuhliniation, also u111 das crste iluftreten 
iiiikroskopisch sichtbarer Subliniate, in aiideren Fallen uni 
das Auftrctcn wagbarcr Mengen. Verglcichbar sind natur- 
gemaf3 nur Werte, die untcr den gleicheii Vcrsuchsbctliri- 
giingen gewonncri wurden. 

Vergleichende Untcrsuchungen ciiier grokren Zahl von 
Substanzen wurdcii fur rnikrocheniisclic Zwccke durchgcfiihrt . 
%. B. verglich Eder2) die Nkaloide bei Vakuurillnikrosublinia- 
tion, R. Fisclier bcstimmtc die Suhlimatioxistemperaturen von 
Schlafmitteln3) und Koiiser~~ierungsiiiittcln~) . Die gro13tc Zahl 
von Substaxizcn nach cin und iicrsellxri Mctliocle wurde voii 

') t'ber die 3liBr~~sul,lilli;iLioli v011 Alk;iloi~leil ill1 lultrenliinnlen II.HUiII,  I lias, Xiirl,,ll 19l?. 
') Arch. I'harnxiz. Xer. dtsch. pharnlaz. Gcs. 277, 301.3 [1930]. 
3 Z. liuteru. Lebeiisinittel 67, 161 [JVY3]. 
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